
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНЫЙ
HEPA-ФИЛЬТР С ОДНИМ
ПАКЕТОМ СКЛАДОК

Стандарт: Макс. рабочая температура:

Класс фильтра: Герметик:

Фильтрующий материал: Сепаратор:

Уплотнитель:

Рек. конечное сопротивление: Защитная сетка:

Применение:
Финишный фильтр для гигиенических приточных установок
Науки о жизни
Здравоохранение
Ламинарные модули операционных
Пищевая промышленность

Для больших расходов воздуха (2 000–3 000 м³/ч) при размере 610x610x292 мм
Высококачественное стекловолокно

Оптимизированное распределение скоростей

Особенности:
•
•
•
•
•
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80 °СEN 1822 и ISO 29463

E10 - E11 - E12 - H13 - H14 - U15 Полиуретан

Высококачественное стекловолокно Термоклей

EPDM, плоский бесшовный
EPDM и пенополиуретан

Оцинкованная сталь, алюминий
и нержавеющая сталь

Начальное сопротивление ×2
(макс. 600 Па) Стандартно с одной стороны

(МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ РАМА)

Рама:

Индивидуальное испытание на утечки (H13+)
Испытан и классифицирован по EN 1822 / ISO 29463 для классов H13–H14   
          



ПРОИЗВОДИТЕЛЬНЫЙ HEPA-ФИЛЬТР С ОДНИМ ПАКЕТОМ СКЛАДОК

«Другие размеры — по запросу».
«Допуск по перепаду давления ±10%»

КлассТип фильтра Ёмкость Размеры (мм) Защитная сетка Уплотнитель

W: нет
P: бесшовный ППУ
PP: ППУ с двух сторон
E: плоский EPDM
EE: плоский EPDM с двух
сторон
C: бесшовный серый EPDM
CC: серый EPDM с двух
сторон

E10
E11
E12
H13
H14
U15

HHS : Производи-
тельный
HEPA-фильтр
с одним
пакетом складок
(металлическая

A: алюминий
G: оцинк. сталь
SS: нерж. сталь

FC: с чистой
стороны
FD: с грязной
стороны
FB: с двух
сторон

20: 2000 м³/ч
30: 3000 м³/ч 610x610x292
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Размеры
Ш×В×Г

(мм)

Площадь
фильтра-
ции (м²)

Ном.
расход
(м³/ч)

Начальное
сопротивление

(Па)

Высота
складки

(мм)

Класс фильтра
Модель фильтра

EN 1822 ISO 29463

HHS-H13-G-20-287-592-292-FC-E H13 ISO 35 H 287x592x292 8,5 125 940 240

HHS-H13-G-20-305-610-292-FC-E H13 ISO 35 H 305x610x292 9 125 1000 240

HHS-H13-G-20-592-592-292-FC-E H13 ISO 35 H 592x592x292 17 125 1880 240

HHS-H13-G-20-610-610-292-FC-E H13 ISO 35 H 610x610x292 18 125 2000 240

HHS-H14-G-20-287-592-292-FC-E H14 ISO 45 H 287x592x292 9,4 125 940 270

HHS-H14-G-20-305-610-292-FC-E H14 ISO 45 H 305x610x292 10 125 1000 270

HHS-H14-G-20-592-592-292-FC-E H14 ISO 45 H 592x592x292 18,8 125 1880 270

HHS-H14-G-20-610-610-292-FC-E H14 ISO 45 H 610x610x292 20 125 2000 270
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Номинальный расход воздуха (м³/ч) для 610x610 мм

Производительный HEPA-фильтр с одним пакетом складок
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(МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ РАМА/G20)

Рама

рама)

СТРУКТУРА КОДА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОГО HEPA-ФИЛЬТРА С ОДНИМ ПАКЕТОМ СКЛАДОК (МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ РАМА)        



ПРОИЗВОДИТЕЛЬНЫЙ HEPA-ФИЛЬТР С ОДНИМ
ПАКЕТОМ СКЛАДОК

«Другие размеры — по запросу».
«Допуск по перепаду давления ±10%»
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Размеры
Ш×В×Г

(мм)

Площадь
фильтра-
ции (м²)

Ном.
расход
(м³/ч)

Начальное
сопротивление

(Па)

Высота
складки

(мм)

Класс фильтра
Модель фильтра

EN 1822 ISO 29463

HHS-H13-G-30-287-592-292-FC-E H13 ISO 35 H 287x592x292 12,3 150 1415 270

HHS-H13-G-30-305-610-292-FC-E H13 ISO 35 H 305x610x292 13 150 1500 270

HHS-H13-G-30-592-592-292-FC-E H13 ISO 35 H 592x592x292 24,5 150 2830 270

HHS-H13-G-30-610-610-292-FC-E H13 ISO 35 H 610x610x292 26,0 150 3000 270

HHS-H14-G-30-287-592-292-FC-E H14 ISO 45 H 287x592x292 14,1 150 1415 300

HHS-H14-G-30-305-610-292-FC-E H14 ISO 45 H 305x610x292 15,0 150 1500 300

HHS-H14-G-30-592-592-292-FC-E H14 ISO 45 H 592x592x292 28,2 150 2830 300

HHS-H14-G-30-610-610-292-FC-E H14 ISO 45 H 610x610x292 30,0 150 3000 300
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Номинальный расход воздуха (м³/ч) для 610x610 мм

Производительный HEPA-фильтр с одним пакетом складок
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